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Liebe Leserinnen, liebe Leser,

Heinrich Brihl
Hans Georg Brihl GmbH
Geschéftsfihrung

nach der durchweg positiven Resonanz
auf die erste Ausgabe unseres Kundenma-
gazins im letzten Jahr freue ich mich, lhnen
jetzt den zweiten ,Zaungast“ présentieren
zu kénnen.

Auch in dieser Ausgabe erwarten Sie in-
teressante und abwechslungsreiche Themen
rund um den Schutz von Maschinen und
Anlagen. So berichten wir beispielsweise
Uber Normenanderungen und Ldésungen
im Zuge der Maschinenschutzrichtlinie,
Belastungstests von Schutzeinrichtungen
sowie Uber die Vorteile waagerechter und
senkrechter Verpackung beim Versand von
Schutzeinrichtungen.

Ziel unseres internen Redaktionsteams
war es, lhnen eine ,bunte Mischung® an
allgemeineren Beitrdgen zur Maschinen-
sicherheit, interessanten Neuigkeiten und
Produkt-Infos zu bieten. Wir hoffen, dass der
ein oder andere Beitrag in unserem ,Zaun-
gast” fur Sie Anregungen bietet.

Sollten Sie Informationsmaterial zu unse-
ren Produkten bendtigen, Fragen oder Wiin-
sche haben, rufen Sie einfach an oder sen-
den uns eine Email: Wir antworten prompt.
Und als mittelstandisches Unternehmen mit
kurzen Wegen werden wir uns bemthen, lhre
Winsche rasch in die Tat umzusetzen.

Mit freundlichen GriiBen
aus dem Siegerland

Heinrich Brunhl

Unser Messeservice: Ihre Maschinen - liberzeugend
und sicher prasentiert

-
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Immer mehr Maschinen- und Anlagen-
bauer mochten ihre Maschinen auf Messen
slive“ présentieren, um den Besuchern einen
realistischen Eindruck vom Leistungsvermo-
gen der Anlage zu vermitteln. Dabei gelten
die gleichen Anforderungen an die Maschi-
nensicherheit wie im industriellen Betrieb.
Das hei3t: Die Maschinen sind gemaB der
EU-Maschinenrichtlinie mit Schutzeinrich-
tungen abzusichern.

Fur diese Aussteller bieten wir einen spe-
ziellen Service. Zu besonders giinstigen Kon-
ditionen fertigen wir Schutzeinrichtungen und
Einhausungen speziell fir die Présentation
auf einer Messe bzw. Ausstellung. Unser
Dienstleistungspaket fir Aussteller umfasst
verglnstigte Kaufoptionen, einen Liefer-,
Abbau- und Montageservice sowie Blan-
kobroschiiren firr die Eigenwerbung. Je nach

Vereinbarung nehmen wir die verwendeten
Schutzeinrichtungen nach Beendigung der
Messe auch wieder zurlick.

Der Nutzen, den dieser Service allen Be-
teiligten bietet, ist offensichtlich: Wir bauen
eine optisch perfekte und den geltenden
Normen entsprechende Schutzeinrichtung.
Der Aussteller muss sich nicht selbst um die
Konfiguration und den Aufbau des Schutz-
zauns kimmern. Und der Besucher kann sich
ein gutes Bild von der Maschine und ihren
Funktionalitaten machen. Davon profitiert
wiederum der Aussteller.

Wenn Sie unseren Messe-Service in
Anspruch nehmen méchten, fordern Sie
einfach ein unverbindliches Angebot an!



Torsteuerungen von kraftbetatigten
Schutzeinrichtungen: Sicherheit im Fokus

In der ersten Ausgabe des ,Zaungast“ wurden die Torsteuerungssysteme vorgestellt, die
Brihl den Kunden bietet. In diesem Beitrag geht es um Sicherheitsaspekte, auf die der
Kunde achten sollte. Denn mit der Auswahl der Torsteuerungen beeinflusst man auch die
Verfugbarkeit der Schutzeinrichtung und damit letztlich die Produktivitat der Maschine.
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Hotbedienung in Totmann

Schaltplan

Das Problem dirfte in vielen Betrieben
bekannt sein: Eine automatisierte Anlage
steht plétzlich still, und nach einiger Ursa-
chenforschung stellt man fest, dass ein Hub-,
Schiebe- oder Rolltor an einer trennenden
Schutzeinrichtung die Ursache ist. Nicht sel-
ten ist dann die Sicherheits-Schaltleiste oder
die Signaliibertragung defekt und das Offnen
bzw. SchlieBen des Tores wird verhindert.

Eine solche Storung ist drgerlich, weil
unter Umstéanden eine kleine Ursache groBe
und unangenehme Konsequenzen hat, wenn
eine ganze verkettete Produktionslinie still-
steht. Aber sie ist auch verstandlich, denn wo
Bewegung ist, da gibt es auch VerschleiB,

und die Sicherheits-Schaltleisten werden
nicht nur mechanisch belastet, sondern z.B.
auch durch Schmierstoffe und andere Be-
triebsmittel angegriffen.

Dieses Problem kann man nicht ganzlich
aus der Welt schaffen. Aber man kann seine
Wahrscheinlichkeit sehr stark reduzieren.
Dazu tragt eine optimierte Konstruktion bei,
die bei den Maschinenschutztoren von Brihl
verwirklicht wurde. Die neuen Baureihen
MSRT 3500 und MSRT 5500 zum Beispiel
sind von Grund auf flr eine lange Lebens-
dauer auch bei harter Beanspruchung und
haufigen Arbeitszyklen konstruiert.

Zusatzmodul erlaubt Tipp-Betrieb Ein
wichtiges Hilfsmittel, um Ausfallzeiten bei
einer Stérung der Schaltleiste oder der Si-
gnalibertragung zu vermeiden, ist ein Zu-
satzmodul, das Bruhl firr die beiden Steue-
rungsbauarten Tor-Controller | und Il anbietet.
Dieses Zusatzmodul ermdglicht beim Ausfall
der Schaltleiste die Bedienung des sich im
Sichtbereich befindenden Tores Uber den
Tippbetrieb per Hand. Dazu wird ein klei-
nes, separates Bedienpanel genutzt. Der
Anwender befindet sich in der Nahe des Tores

und muss den Auf- bzw- Zu-Taster wéahrend
der Bewegung des Tores gedruckt halten.
So ist sichergestellt, dass keine Person den
Gefahrenbereich betritt. Zugleich bleibt aber
die Verfligbarkeit der Maschine erhalten, und
eine sofortige Reparatur des Tores ist nicht
zwingend erforderlich.

Derartige ,Sonderbetriebsarten“ sind
zurzeit ein wichtiges sicherheitstechnisches
Thema im gesamten Maschinenbau — Brihl
hat sie nun fur Torsteuerungen verwirklicht.
Auf diese Weise kann der Anwender einen
ungeplanten Stillstand der Anlage und einen
damit einhergehenden Produktionsausfall
vermeiden.

Briihl Maschinenschutzrolltor MSRT
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Neue Verbindung fiir den Systemzaun

Die neue Maschinenschutzrichtlinie (siehe hierzu den Beitrag auf S. 7) fordert, dass die
Befestigung von Schutzeinrichtungen mit unverlierbaren Befestigungsmitteln erfolgt. Brihl
hat diese Anforderungen durch eine ebenso innovative wie praxisgerechte Konstruktion

umgesetzt.

Konstrukteure, die Schutzeinrichtungen
fur Maschinen und Anlagen auswéahlen, mus-
sen mit dem Inkrafttreten der neuen Maschi-
nenrichtlinie 2006/42/EG ein zusatzliches
konstruktives Detail beachten. Denn unter
Punkt ,,1.4.2.1: Feststehende trennende
Schutzeinrichtungen® heiBt es:

»Die Befestigungen feststehender tren-
nender Schutzeinrichtungen diirfen sich
nur mit Werkzeugen I6sen oder abnehmen
lassen. Die Befestigungsmittel missen
nach dem Abnehmen mit den Schutzein-
richtungen oder mit der Maschine verbun-
den bleiben.*

Neu: Montage mit unverlierbarer
Schraube Die Entwickler von Briihl haben
sich friihzeitig mit dieser Anforderung befasst
und eine entsprechende L&sung erarbeitet.
Anstelle einer einfachen Schraubverbindung
kommt beim ,,Systemzaun I kiinftig eine
solide Metalllasche zum Einsatz, fiir die Brihl
eingetragene Schutzrechte hat. An der La-
sche ist eine Sechskantschraube unverlierbar
Uber einen Sicherungs-Clip befestigt (siehe
Abbildung 1).

Abb. 1: Die neue unverlierbare Metallasche mit
Sechskantschraube beim Systemzaun Il

Brihl hat sich bewusst fir eine Sechs-
kantschraube entschieden, weil man beim
Einsatz dieser Schrauben auf Sonderwerk-
zeuge —die nicht immer verfugbar sind — ver-
zichten kann und weil eine solche Verbindung
stabil und zuverlassig ist. Die am Zaunelement
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angeschweiBte Lasche verbindet Zaunele-
ment und Pfosten. Eine &hnliche Konstruktion
hat sich beim Flexll-Zaun bereits seit mehre-
ren Jahren bewahrt (sieche Abbildung 2).

Abb. 2: Unverlierbare Laschen haben sich bei
FLEX Il seit Jahren in der Praxis bewéhrt

Wichtige Schutzziele: Zugang zum Ge-
fahrenbereich und EinschlieBen vermeiden
Montage und Demontage der Briihl-Schutz-
einrichtung erfolgen von auBen. In erster Linie
wird dadurch erreicht, dass kein unnétiger
Zugang von innen, in den Gefahrenbereich
der Maschine, vonnéten ist. AuBerdem kann
vermieden werden, dass sich Monteure oder
Bediener im Gefahrenbereich einschlieBen
konnen. So fordern es z.B. die Sicherheitsvor-
schriften und Werksnormen vieler Hersteller
in der industriellen Fertigung.

Brihl hat sich bewusst gegen Lésungen
entschieden, bei denen die einzelnen Zaun-
elemente einfach in die Pfosten eingehangt
und ohne Werkzeug verriegelt werden kén-
nen. Ein solches System zeichnet sich auf
den ersten Blick vielleicht durch eine einfache
Montage aus, aber es besteht das unvermeid-
bare Risiko, dass der Monteur das Zaunele-
ment nicht richtig bzw. verkantet einhangt.
Die Schutzfunktion der Schutzeinrichtung
ware dann im schlimmsten Fall nicht mehr
gegeben, obwohl es auf den ersten Blick
so aussieht. AuBerdem mussen bei diesem
System die Pfosten absolut genau montiert
werden, was sich in der Praxis als duBerst
schwierig erweist.

Wichtig: Robuste Verbindung AuBerdem
stellt die Kombination aus Befestigungsla-
sche und Schraubverbindung eine robuste
Verbindung dar, deren Festigkeit mindestens
ebenso hoch ist wie die der anderen Sys-
temkomponenten. Diese Art der Verbindung
ist also keine mechanische Schwachstelle,

sondern ihre Stabilitdt entspricht der des
Gesamtsystems. Die Schutzeinrichtung ist
dadurch unempfindlich gegentiber Verzug, da
nie vollig ausgeschlossen werden kann, dass
sie beispielsweise beim Rangieren oder beim
Produkthandling beschadigt wird.



Waagerecht oder senkrecht: Wie verpackt und
transportiert man Schutzeinrichtungen am besten?

Zum Rundum-Service fir unsere Kunden gehért, dass wir uns Uber die reine Herstellung
von Maschinenschutzgittern hinaus mit allen Fragen befassen, die bis zur Inbetriebnahme
der mit unseren Schutzeinrichtungen eingehausten Maschinen in Zusammenhang mit dem
Maschinenschutz auftreten. Der sichere Transport unserer Schutzeinrichtungen ist dabei
ein wichtiges Thema. Denn nur wenn die Schutzgitter sachgerecht transportiert werden,
kommen sie ohne Mangel beim Kunden an und kénnen ohne Komplikationen schnell und

einfach montiert werden.

Bis vor einigen Jahren wurden Schutzgit-
ter ausschlieBlich waagerecht transportiert.
In den letzten Jahren wird der Transport ver-
mehrt auch senkrecht vorgenommen. Beide
Verpackungs- bzw. Transportvarianten wei-
sen dabei bestimmte Vorziige auf.

Waagerechter Transport: Hohe Pa-
ckungsdichte Werden Schutzgitter waa-
gerecht verpackt, hat dies in erster Linie
den Vorteil, dass gegenuliber senkrechter
Verpackung mehr Ware pro Paket bzw. Pa-
lette gebuindelt werden kann. Im Normalfall
kann man problemlos 50 Gitter pro Paket
verpacken.

Senkrecht und waagerecht verpackte Gitter

Weiterhin sind waagerecht verpackte Pa-
kete aufeinander stapelbar, sofern sie keine
empfindlichen Teile wie Glas- oder Alumi-
niumwande enthalten. Durch die kompakte
Form der Pakete sind sie auBerst transport-
stabil.

Ein Nachteil der waagerechten Verpa-
ckung liegt darin, dass zumindest bei groBen
Paketen immer zwei Personen zum Aufbau
bendtigt werden. Vor Beginn der Montage
mussen auBerdem immer erst alle Pfosten
oder alle Gitter aus dem Paket enthommen
werden (weil sie sich entweder alle oben
oder alle unten im Paket befinden), bevor die
Schutzeinrichtung aufgebaut werden kann.

Senkrechtverpackung: Schnelleres Ent-
packen und Aufbauen Bei senkrecht ver-
packten Schutzeinrichtungen kann zumeist

eine einzelne Person das Entpacken und
Aufbauen der Schutzeinrichtung tibernehmen.
Der Packungsinhalt ist Ubersichtlicher, Gitter
und Pfosten kann man leicht entnehmen. Ein
solches Einzelpaket fasst bis zu 25 Schutz-
gitter zzgl. Pfosten.

Auch in Punkto Transportkosten kann die
Senkrechtverpackung Vorteile bringen — nam-
lich dann, wenn nur ein Paket versendet wird
und nicht mehrere Einzelpakete aufeinander
gestapelt werden. Denn fiir die Berechnung
des Transportpreises sind die benétigten
Lademeter und nicht die Héhe des zu trans-
portieren Gegenstandes ausschlaggebend.
Im Gegensatz zu waagerechten Paketen
kénnen senkrechte Pakete allerdings nicht
aufeinander gestapelt werden.

Ein weiterer Vorteil der senkrechten Ver-
packung liegt darin, dass die Zinkenlange der
eingesetzten Gabelstapler bei senkrechten
Paketen nicht so lang sein muss wie bei
waagerechten Paketen. Die Pakete sind also
einfacher zu handhaben. Innerhalb einer senk-
rechten Verpackungseinheit werden die von
Briihl verpackten Gitter immer leicht schrag
gestellt, damit ihre Standfestigkeit nach dem
Lésen der Spanngurte noch gewahrleistet
ist — ein Aspekt, der durchaus noch nicht von
allen Schutzgitterherstellern berlicksichtigt
wird, jedoch dabei hilft, Transportschaden
und Probleme in der Handhabung zu ver-
meiden.

Grundgeriiste: Immer nach MaBB Sowohl
fur die waagerechte als auch fir die senkrech-
te Verpackung werden die hélzernen Grund-
geruste exakt nach den Vorgaben von Bruhl
angefertigt. Die Grundgeruste flr senkrech-
te Verpackung werden immer aus HT-Holz
(Heat-Treatment) gefertigt. Dieses warme-
behandelte Holz, dass sich durch Resistenz
gegen Holzwiirmer auszeichnet, muss gemaB
der IPPC-Vorschriften bei Transporten ins
auBereuropaische Ausland verwendet werden
(siehe hierzu Artikel auf S. 7). Aufkleber auf
den Verpackungen erleichtern die Zuordnung

der Paletten zum jeweiligen Projekt und tra-
gen somit ebenfalls zu einer zeitsparenden
und reibungslosen Montage bei.

Platzsparend verpackte Gitter beim Transport

Die Anwendung entscheidet — und der
Kunde Brihl bietet beide Arten der Verpa-
ckung an. Die langjéhrige Erfahrung lehrt,
welche Art in welchem Anwendungsfall die
geeignetste ist. Selbstverstandlich kdnnen
die Kunden aber auch schon bei der Bestel-
lung ihrer Schutzeinrichtungen die von ihnen
gewulnschte Verpackungsart angeben. Zu
berticksichtigen ist dabei, dass die einzel-
nen Pakete, zu denen die Schutzeinrichtung
zusammengepackt wird, im Regelfall nicht
tber 2,50 m breit und 2,40 m hoch sind.
Ausnahmen sind hier jedoch mdéglich, wenn
der Kundenwunsch es erfordert.

Wie groB ist der Lagerplatz? Der Kunde
sollte bei der Wahl der gewtinschten Verpa-
ckung auch den Lagerplatz bertlicksichtigen,
der bis zum Aufbau des Gitters fur die einzel-
nen Teile der Schutzeinrichtung bendtigt wird.
Bei einem Transport, den Brihl organisiert
und durchfiihrt, kann sich der Kunde jeden-
falls auf die sachgeméBe Handhabung und
Verpackung seiner Ware verlassen.

Gerne beraten die Spezialisten von
Briihl Sie im Einzelfall genauer, welche
Art der Verpackung fiir den jeweiligen An-
wendungsfall zu empfehlen ist.
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Crash-Test fiir Schutzeinrichtungen

Jedes Auto muss vor der Erteilung einer Typenzulassung Crash-Tests absolvieren, deren
Ablauf genormt ist. Fir Schutzeinrichtungen gibt es solche genormten Crash-Tests nicht.
Brihl als fihrender deutscher Hersteller von Schutzeinrichtungen will diesen Prozess vor-
antreiben und hat eine Studienarbeit initiiert und unterstitzt, die die Entwicklung eines re-
produzierbaren Bewertungsverfahrens fur die Belastungsfahigkeit von Schutzeinrichtungen
zum Ziel hat. Dabei wird der Einschlag eines Roboters in die Umz&unung simuliert.

Grafische Darstellung des Versuchsaufbaus

Was passiert, wenn ein Roboterarm oder
ein Werkstlck in einen Schutzzaun einschlagt?
Dieser Frage versucht man zumeist mit Hilfe
von Spannungs- bzw. Durchbiegungs-Tests
bei statischer oder dynamischer Belastung
nahezukommen. Aber es gibt keinen rechtli-
chen Rahmen und keine verbindliche Norm fiir
solche Tests. Das heiBt aus Anwendersicht:
Die tatséchliche Schutzwirkung der Umzau-
nungen ist nicht vergleichbar.

Hohe Anspriiche an die Sicherheit Das
ist gerade fiir diejenigen Hersteller von Nach-
teil, die hohe Anspriiche an die Sicherheit
ihrer Schutzzaunsysteme stellen. Briihl hat
sich daher eingehend mit diesem Thema
befasst und eine Studienarbeit unterstitzt, die
ein reproduzierbares Verfahren zum Test von
Schutzeinrichtungen vorschlagen soll.

Der ,,Worst case” wird simuliert: Mit 24
Tonnen Aufprallkraft gegen die Schutz-
einrichtung Im Rahmen eines dualen Ma-
schinenbau-Studiums an einer regionalen
Hochschule hat Herr Alex Hoffmann eine
Testeinrichtung konstruiert, die unter kont-
rollierten Bedingungen mit einer Geschwin-
digkeit von bis zu 8 m/s in die Schutzeinrich-
tung einschlagt: ,Dabei wird der ,Worst case’
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simuliert. Ein starrer Kérper mit integrierten
Messeinrichtungen bewegt sich, genau wie
ein Roboterarm es tun wiirde, auf den Schutz-
zaun zu und schlégt dort mit einer maximalen
Energie von 5050 J bis zu 24 Tonnen Aufprall-
kraft ein. Mit einer High-Speed-Kamera doku-
mentieren wir den Aufprall und untersuchen
die beschadigten Schutzeinrichtungen.

Ergebnis: Exakte Grundlage fiir die Di-
mensionierung Gemessen wird wéahrend der
Tests nicht nur die Kraft, die Verzégerung und
die Verformung, sondern auch die Energie,
die in das System eingetragen wird. Die Tests
haben einen mehrfachen Nutzen. Schutzein-
richtungen kénnen besser dimensioniert wer-
den, wenn die potentiellen Schaden bekannt
sind. Die Testreihen zeigen kritische Stellen an
Feldelementen, Pfosten und Befestigungen
auf, die optimiert werden kdnnen.

Weiterhin kénnen aus den Versuchen Be-
rechnungsmethoden fiir die Dimensionierung
gewonnen werden, die sehr genau sind. Dazu
Alex Hoffmann: ,,Wir kénnen jetzt fur alle
Strukturkomponenten den Grenzwert fur die
mechanische Belastung ermitteln.” Schlie3-
lich steht eine reproduzierbare Mess- und
Bewertungsmethode fiir die Beurteilung von
Schutzeinrichtungen zur Verfliigung.

Ein niitzlicher Beitrag zur praxisorien-
tierten Forschung Bei Briihl sieht man die

Verifizierung des Versuchsverfahrens

Unterstltzung der Studienarbeit als selbst-
verstandlich an. Heinrich Brihl: ,,Bei unseren
Produkten geht es immer um die Sicherheit
von Menschen und Anlagen. Es hat zwar
manchmal weh getan zu sehen, dass unsere
Produkte absichtlich zerstort werden, und
ein Robotereinschlag ist sicherlich nicht das
vordringliche Risiko in der automatisierten
Produktion. Aber eine reproduzierbare Metho-
dik fur die Auswahl und Dimensionierung von
Schutzzaunen wiirde den Anwendern helfen,
Vorschlage zur Absicherung von Gefahren-
stellen besser zu bewerten. Deshalb werden
wir die Ergebnisse der umfangreichen Testrei-
hen fiir unsere tagliche Arbeit nutzen.”

Ein Pfosten im Test



Die neue Maschinenrichtlinie und ihre Auswirkungen
auf Schutzeinrichtungen

Der Countdown lauft: Am 29.06.2008 ist die neue EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG im
Européischen Wirtschaftsraum (EWR) in Kraft getreten. Fir alle ab dem 29.12.2009 ausge-
lieferten Maschinen ist sie bindend. Bruhl hat sich sorgfaltig auf die zigige Umsetzung der
neuen Anforderungen vorbereitet, die weitgehende Auswirkungen auf die Herstellung von
Maschinenschutzeinrichtungen mit sich bringt.

Auch Sicherheitsbauteile werden einbe-
zogen Im Vergleich zur Vorgéngerversion hat
sich der Anwendungsbereich der Richtlinie
geandert und bezieht nun auch unvollsténdige
Maschinen mit ein. Im Klartext: Die Richtlinie
2006/42/EG gilt u.a. auch fur auswechselbare
Ausristungen, Sicherheitsbauteile, Ketten
und unvollstdndige Maschinen.

Bereits vor Einflhrung der neuen Maschi-
nenrichtlinie fielen Maschinenschutzeinrich-
tungen in die Kategorie der Sicherheitsbau-
teile. Fur uns sowie fir unsere Kunden ist
eine zentrale Frage, in welchen der Anwen-
dungsbereiche die bei Briihl entwickelten und
produzierten Schutzeinrichtungen jetzt ein-
zuordnen sind. Je nach Anwendungsbereich
sind damit unterschiedliche Anforderungen
verbunden.

Entscheidend: Der Einsatzfall Zu den
Sicherheitsbauteilen zahlen dem Wortlaut der
Maschinenrichtlinie nach , Trennende und
nichttrennende Schutzeinrichtungen zum
Schutz von Personen und beweglichen Teilen,
die direkt am Arbeitsprozess beteiligt sind“.
Vor dem tatsachlichen Einbau einer von Briihl

erstellten Anlage kann jedoch nicht genau
gesagt werden, ob diese Beschreibung auf
das individuelle Einsatzprofil der Schutzein-
richtung zutrifft.
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Um auf Nummer sicher zu gehen, haben
wir alle unsere Produkte einer Geféhrdungs-
beurteilung unterzogen und unabhéngig pru-
fen lassen. Sicher ist, dass unsere Produkte
alle Voraussetzungen erflillen, um eine sichere
trennende Schutzeinrichtung zu errichten.

Neue Kategorie: Unvolistidndige Ma-
schinen Die neu in die Maschinenrichtlinie
hinzugekommene Kategorie der unvollstan-
digen Maschinen steht fur solche Maschi-
nen, die alleine keine bestimmte Funktion
erfillen, sondern erst durch den Einbau in

eine Gesamtanlage mit dieser zur vollstan-
digen Maschine werden. Bei einer solchen
Teilmaschine muss der Hersteller eine Risi-
kobewertung vornehmen, und er muss ihr bei
der Auslieferung eine Einbauerklarung sowie
eine Montageanleitung beilegen.

Im Unterschied zur bislang gangigen
Herstellererklarung gibt die Einbauerklarung
auch an, welche Anforderungen der Richtlinie
eingehalten werden. Da unsere Schutzein-
richtungen am ehesten in die Kategorie der
unvollstédndigen Maschinen einzuordnen sind,
werden wir sie zuktinftig mit einer Einbauer-
klarung versehen.

Immer auf der sicheren Seite Die
Schwierigkeit, trennende Schutzeinrichtungen
einem der Anwendungsbereiche der neuen
Maschinenrichtlinie zuzuordnen, erfordert
eine klare Kommunikation der Leistungen
—und eine gute Vorbereitung durch die Her-
steller. Durch die fiir alle Produkte durchge-
fuhrte Gefahrdungsbeurteilung und die ab
Ende 2009 mit den Produkten versendete
Einbauerklarung sind die Kunden von Brihl
jedenfalls immer auf der sicheren Seite.

Verpackung nach weltweitem IPPC Standard

Da Bruhl fir namhafte Maschinen- und
Anlagenbauer arbeitet, die weltweit tétig sind,
gehen viele der Auftrage, die in Netphen-Deuz
gefertigt werden, ins europaische und auBer-
europaische Ausland. Verpackt werden diese

Schutzeinrichtungen — als Waagerecht- oder
Senkrechttransport (siehe Bericht auf Seite
5) mit Hilfe von Holzkonstruktionen.

Zum Schutz von Waldbestanden vor der
Einschleppung von Holzschadlingen haben
viele Ladnder Quaranténebestimmungen bei
der Einfuhr von Holzteilen, die durch die flir
den Transport benétigten Holzkonstruktio-
nen auch fir die Einfuhr von Schutzgittern
gelten.

»Export“ von Schadlingen wird ausge-
schlossen Aus diesem Grund wird das bei
Briihl verwendete Holz nach den Anforde-
rungen des internationalen IPPC-Standards
ISPM Nr. 15 aufbereitet und damit der schnel-

le und reibungslose Export in alle Lander
der Welt erleichtert. Das fir die Verpackung
verwendete Holz wird gemaB diesem Stan-
dard fur mindestens 30 Minuten bei einer
Kerntemperatur von 56°C erwarmt. Auf diese
Weise kann man zuverlassig ausschlieBen,
dass Schadlinge im Holz eingeschleppt und
Ubertragen werden.

Die Holzverpackungen von Brihl-Trans-
porten sind mit einer Kennzeichnung ver-
sehen, die ebenfalls dem IPPC-Standard
entsprechen und die Herkunft der Ware nach-
vollziehbar machen. Damit sind dem Export
der Bruhl-Schutzeinrichtungen auch unter
diesem Aspekt keine Grenzen gesetzt — im
wahrsten Sinne des Wortes.
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Hans Georg Briihl GmbH

WaldstraBe 63b - 57250 Netphen - Germany

Fon +49(0)2737-5934-0 - Fax +49(0)27 37-59 19-46
www.schutzeinrichtungen.com - info@schutzeinrichtungen.com

Schutzeinrichtungen

Briihl - Schutz nach MaB

Seit der Firmengriindung 1983 entwickelt und produziert die Hans Georg Briihl GmbH trennende Schutzeinrichtungen nach EN 12100,
EN 294, EN 811, EN 953, EN 1088 branchenibergreifend fir den Maschinen- und Anlagenbau. Wir liefern effiziente Lésungen: durch
standardisierte Systeme mit kundenspezifischen Varianten — auf den Punkt genau und wirtschaftlich. Neben unserem umfangreichen
Produktsortiment bieten wir lhnen auch ein breites Spektrum von Dienstleistungen an. Dazu zahlt das gesamte Dienstleistungsangebot
von der Unterstiitzung bei der Gefahrdungs- und Risikobeurteilung bis hin zur Wartung und Torpriifung von kraftbetatigten Toren.

Unser Produktprogramm

BRUHL - Flex Ii

BRUHL - Systemzaun I

BRUHL - Systemzaun Il mit Polycarbonatfiillung

BRUHL - Systemwand Il

BRUHL — Maschinenschutzhubtore in Verbindung mit Schutzeinrichtungen
BRUHL - Maschinenschutzrolltore in Verbindung mit Schutzeinrichtungen
BRUHL - Roboterzellen in verschiedenen Ausfiihrungen

BRUHL - Pendelklappen

BRUHL - Schiebetiiren in verschiedenen Ausfiihrungen

BRUHL - Schutzplanken

BRUHL - Systembiihnen und Gelander

BRUHL - Flex Il in VA fiir den Lebensmittelbereich

BRUHL - Systemzaun in VA fiir den Lebensmittelbereich

BRUHL - Systemzaun in Aluminium

Spritzwasserdichte Schutzeinrichtungen

Sichtfenster aus Verbund-, Strahlschutz- und SchweiBschutzglas,
Polycarbonat in Klar und Getont

Unsere Dienstleistungen

Erstellung von Norminierungskonzepten — angepasst an die Erfordernisse der jeweiligen Maschinen

Planung und Optimierung von Schutzeinrichtungen branchenubergreifend fuir Serien- und Sondermaschinen

AufmaB und Planung von Schutzeinrichtungen fir Hochregale, Férderanlagen, Bandverarbeitungslinien, Roboteranwendungen etc.
Montage von Schutzeinrichtungen — im gesamten deutschsprachigen Raum, europa- und weltweit auf Anfrage

Zum Schutz gibt’s Brihl
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